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FIGURA 1 

 

 

FIGURA 2 
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FIGURA 3 

 

 p...... profundidade (mm) 

 f....... avanço (mm/volta) 

 vf .... velocidade de avanço (mm/min) 

 vc .... velocidade de corte (m/min) 

 F ..... força de usinagem (Kgf) 

 Fc.... força de corte (Kgf) 

 Ff.... força de avanço (Kgf) 

 Fp.... força passiva (Kgf) 

 Ac.... área de corte = p.f (mm
2
) 

 Ks.... pressão esp.corte = Ca / f
m

 (Kgf/mm
2
) 
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EXERCÍCIO 

 

Utilizando uma barra cilíndrica com 

diâmetro de 100 mm do aço ABNT 1035, 

deseja-se fabricar em um só passe um 

eixo de 92 mm de diâmetro.   Supondo a 

utilização de um torno que forneça uma 

rotação de 320 rpm e adotando um avanço 

de 0,5 mm/volta, calcule a potência de 

corte necessária. 
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TORNEAMENTO 
 
MÁQUINA OPERATRIZ 

 TORNO UNIVERSAL 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



V - 6 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



V - 7 
 

 TORNO REVOLVER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ACESSÓRIOS  
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FERRAMENTAS 
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OPERAÇÕES 
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FURAÇÃO 
 
MÁQUINA OPERATRIZ e ACESSORIOS 

 
 
FERRAMENTAS 

 
 
 
 
 

 
OPERAÇÕES 
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APLAINAMENTO 
 
MÁQUINA OPERATRIZ 

 PLAINA LIMADORA e de MESA 

FERRAMENTAS 

 
 

OPERAÇÕES 
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FRESAMENTO 
 
MÁQUINA OPERATRIZ 
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FERRAMENTAS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
OPERAÇÕES 
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BROCHAMENTO 
 

MÁQUINA OPERATRIZ 

 
 
 
 
 
 
 

FERRAMENTAS 
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SERRAMENTO 
 
MÁQUINA OPERATRIZ 

 
FERRAMENTAS 

 
 
 
 
 
 

 



V - 19 
 

RETIFICAÇÃO 
 
MÁQUINA OPERATRIZ 
 PLANA 

 

 

 CILÍNDRICA 

 

 ESMERILHADORA 
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FERRAMENTAS 

 

OPERAÇÕES 
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PROJETO Nº 3 - FABRICAÇÃO DE PEÇA TORNEADA 

 

 Este projeto consta da fabricação, através do torneamento, de uma peça em PVC 
com as características apresentadas na figura abaixo. As atividades de fabricação também 
são apresentadas abaixo.  
 O relatório deverá seguir a orientação geral, com ênfase na descrição do torno, 
ferramentas e operações de fabricação. Ao final deverá ser feita a análise das dimensões 
finais da peça, em comparação com as apresentadas no desenho e as dificuldades 
encontradas.  
 A fabricação da peça, no que concerne às dimensões, tolerâncias e acabamento, 
será de responsabilidade do grupo, que contará com a orientação e colaboração de um 
técnico do PMR. 

 

  


