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Instrucdes préaticas para uso da cortadora
Ruijie Laser RJ-1060
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Tabela de configuracéo de impressao

GRAVURAS GRAVURAS GRAVURAS

CORTE (PROFUNDIDADE 0,3mm™) | (PROFUNDIDADE 0,6mm™) [ (PROFUNDIDADE 0,8mm™)

VELOCIDADE /POTENCIA | VELOCIDADE /POTENCIA | VELOCIDADE /POTENCIA | VELOCIDADE /POTENCIA

3mm - 10/ 25
MDF 6mm - 10/ 65 100/ 20 60/ 20 50/ 20
9mm - 6/ 60
o 3mm - 10/ 25
Acrilico 4.5mm - 10/ 35 100/ 20 70/ 20 45120
Compensado 9mm - 10/ 65

Dimensdo maxima da placa de material para corte: 950 x 550mm

Espessura das linhas para corte: 0.00mm

Espessura das linhas para gravura: maior que 0.00mm

*Talvez seja necessario mudar as poténcias em fungéo do estado da lente

“Profundidade aproximada, pode variar dependendo do estado da lente e de variagdes na composi¢do do material

IMPORTANTE: (LEIA ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA)

> A OPERACAO DA MAQUINA DEVE SER ACOMPANHADA POR UM
MONITOR DA OFICINA;

- Nunca deixe a maquina operando sozinha;
-> Evite abrir a tampa enquanto a maquina estiver efetuando o corte;

- Evite olhar diretamente para o laser enquanto a maquina estiver efetuando
o corte;

-> Ao final do corte, aguarde alguns segundos antes de abrir a tampa para
que todos os gases produzidos durante o processo sejam removidos pelo
exaustor.



Instru¢cbes para montagem dos arquivos
1. Criacéo do arquivo em software CAD

a. Crie o arquivo de desenho 2D em algum programa CAD que possua opg¢ao de
salvar em formato .dxf.

b. Defina as espessuras das linhas de contorno:
e 0.00mm para corte;
e >0.00mm para gravagao.

P specify radius of circle or [Diaseter] <937.14253:

4

MODEL

Configuragéo da espessura das linhas para corte de 0.00mm

c. Otimize a disposi¢ao das pecas no documento, lembre-se que espagos vazios
equivalem a material perdido.

d. O DESENHO NAO PODE ULTRAPASSAR O LIMITE DA AREA DE
TRABALHO DA MAQUINA, QUE E DE 950 x 550mm.

Utilizando o AutoCAD, por exemplo, € possivel salvar arquivos em dxf através
da opcao Salvar Como no menu principal, selecionando Outros Formatos.
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Options

File name: Drawing1.dwg

Files of type: [MDCAD 2013 Drawing (".dwg)

AutoCAD 2013 Drawing (*.dwa)

AutoCAD 2010/LT2010 Drawing (".dwg)
AutoCAD 2007/LT2007 Drawing (*.dwa)
AutoCAD 2004/L.T2004 Drawing (".dwa)
AutoCAD 2000/LT2000 Drawing (*.dwg)
AutoCAD R14/LT98/LT97 Drawing (".dwag)
AutoCAD Drawing Standards (*.dws)
AutoCAD Drawing Template (. dwt]

AutoCAD 2010/L.T2010 DXF (")
AutoCAD 2007/LT2007 DXF (*.dx)
AutoCAD 2004/1.T2004 DXF (*.dxd)
AutoCAD 2000/L.T2000 DXF (*.cd)
AutoCAD R12/LT2 DXF (*.dxf)

Salve como uma das opcdes de arquivo dxf listada




2. Convercao do arquivo para upload na maquina através do software Laser
Work
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Para enviar o arquivo de desenho a cortadora laser é necessario converté-lo
utilizando software especifico e salvd-lo em um pen drive com sistema de arquivos
FAT32.

a. Abra o software Laser Work instalado no computador ao lado da maquina.

b. Importe o arquivo dxf acessando o menu File -> Import.

c. Verifique se o desenho esta na escala correta e bem posicionado na grade de
trabalho do programa, é importante que nenhum traco do desenho ultrapasse

esta grade.

d. Dé dois cligues sobre linha que exibe as configuracbes de corte do traco,
localizada na caixa a direita do programa, como indicado na imagem abaixo:
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Localizacdo da linha de configuraces
e. Uma janela com as configuracdes de corte sera exibida, nela € possivel:
- Configurar a velocidade de trabalho (Speed).
- Configurar as poténcias minima e maxima nas quais o laser devera trabalhar

(Min Power/ Max Power). S6 preencha os campos do Laserl, jA que a maquina
trabalha apenas com um laser.



- Escolher o tipo de trabalho que maquina devera executar (Processing Mode),
gue pode ser gravagao (Scan), corte (Cut) ou potilhado (Dot).

e 1
| Layer Parameter @ :

N |
- over: [
Is Output: |Yes 184! m

Speed(mm/s): 10 [ Default

toyer: |

IfBlowing: | Yes

=
R

Is Output: |Yes v
Min Power(%) Max Power(%) k —
Laserl: 50 50 ["] Default Speed(mm/s): 10 D Default
|aser2: 30 30 If Blowing: Yes | = ]

Processing Mode: |Cut Advance...

mm

OpenDelay: 0 ms Z Scan
Close Delay: 0 ms Min Power( °)
[¥] Laser through mode Laser1: 50 Dot D Default
Advance...
aserz:| 30 30

Janela de configuracfes de corte com énfase para as opgées do tipo de trabalho

Obs.: Consulte os valores de velocidade e poténcia apropriados para o material
a ser utilizado na tabela ao inicio deste arquivo.

A maquina pode efetuar trabalhos diferentes para tracos diferentes do mesmo
desenho, para isso, mude a cor do traco desejado e uma nova linha de configuracées

sera criada para a respectiva cor.
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Desenho com os trés diferentes tipos de trabalho: note que cada cor de traco esta vinculada a um tipo de
trabalho

f. Salve o arquivo clicando no botdo SaveToUFile, localizado abaixo da caixa de
configuragdes, indicado na imagem a seguir.
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Localizacao do botdo SaveToUFile



g. Na janela que se abrir, procure o caminho do pen drive que sera colocado na
méaquina e clique em Save. O programa criard um arquivo de extensdo .rd,
especifica para a maquina.

h. E importante que o arquivo seja salvo diretamente na raiz, ou seja, fora de
qualquer pasta, para ser reconhecido pela maquina.



Instrucdes para uso da cortadora

1 - Ligue o exaustor [RISCO DE INCENDIO SE NAO LIGAR!]
ONDE: Ao lado da entrada da oficina - a chave esta localizada no quadro de forca, ao
lado direito da porta. Para abrir o quadro utilize uma chave de fenda.
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Quadro de forca (a esq.) e detalhe da localizagédo da chave do exaustor (a dir.)

2 - Ligue o estabilizador
ONDE: Ao lado esquerdo da maquina.

Localizagéo do estabilizador



3- Ligue a cortadora

ONDE: Botao preto na lateral direita da maquina.
Aguardar até que a tela inicial carregue no visor digital.

SN ARRER

Localizacdo do botéo de energia

4 — Calibracé&o da cortadora

a) Abra a tampa da cortadora.

b) Insira 0 material a ser cortado. Ao coloca-lo sobre a grelha, mantenha os vértices do
material preferencialmente alinhados com a grelha.



Posicionamento do material destacando o alinhamento com a grelha

c) Pegue a peca gabarito para ajuste angular do bico.

Localizacao da peca gabarito para ajuste angular do bico



d) Posicione o gabarito (orientado sempre na vertical) encaixando-o na lateral do bico.
Alinhe o angulo do parafuso fixo ao bico com a inclinacdo do gabarito, como indicado
na figura a seguir.

Forma correta de posicionamento do gabarito

Obs.: Caso o bico se encontre muito proximo a parede lateral direita, o que
dificulta o posicionamento do gabarito, mova-o para a esquerda apertando o botdo das
setas direcionais correspondente no painel da maquina.

e) Pegue a ferramenta de ajuste manual do foco para corrigir a distancia entre o bico e
o material. O bico deve estar na altura correta em relacdo ao material (distancia do
foco) para que o laser realize o corte de maneira eficiente.



Fenda virada para cima

Localizacao da ferramenta de ajuste do foco (a esq.) e detalhe sobre a orientacdo correta da ferramenta
(a dir.)

f) Apoie a ferramenta de ajuste do foco sobre o material e posicione-a logo abaixo do
bico do laser, encaixada ao gabarito, com sua fenda virada para cima.

Posicionamento da ferramenta de foco abaixo do bico

g) Desaperte a base do bico (girando a rosca no sentido horéario) até que o bico caia
sobre a ferramenta de foco.



Sentido correto do movimento para soltar o bico (a esq.) e detalhe do bico apoiado sobre a ferramenta
de foco (a dir.)

g) Reaperte a rosca da base (sentido anti-horario), aplicando um torque com as maos
suficiente para manter o bico muito bem fixado na altura e angulo entéo ajustados.

Sentido correto do movimento para prender o bico

h) Retire a ferramenta de ajuste de foco e o gabarito de dentro da cortadora,
colocando-os no lugar que estavam antes.



5 - Execucdao do corte

a) Selecione a origem do sistema movendo o bico através das setas direcionais no
painel da maquina, uma vez escolhida a posi¢ao, aperte o botdo Origin. A nova origem
ficard fixada na posicao atual.

b) Conecte o pen drive com o arquivo ja configurado para corte na entrada USB,
localizada na lateral da maquina, proximo ao painel.

Pen drive conectado a entrada da maquina

c) Aperte o botdo File no painel e um menu sera exibido, selecione a segunda opc¢ao,
Udisk Files. Uma lista com os arquivos salvos no pen drive podera ser visualizada.

Menu da funcéo File



d) Procure pelo arquivo a ser cortado e selecione-o apertando Enter. Uma tela de
opcOes seréd exibida, selecione a op¢cdo To Memory e a maquina copiara o arquivo para
a memoria interna. Uma tela notificando que a copia foi realizada devera aparecer,
aperte Enter e depois Esc duas vezes para sair.

Selecado da opcéo de copia do arquivo para a memoria (a esq.) e aviso de copia efetuada (a dir.)

e) O menu da funcdo File retornard, agora selecione a primeira op¢do, Memory Files,
para visualizar uma lista com os arquivos salvos na memoéria da maquina. Navegue
com as setas pela memoria até encontrar o nome do arquivo enviado.

Menu da funcéo File

f) Quando encontrado, aperte Enter e outro menu com as seguintes op¢oes se abrira:

Menu do arquivo selecionado



- Run: Selecione para executar o corte.

- TrackFrame: Selecione para verificar o enquadramento do corte, UTIL PARA
CONFIRMAR SE A AREA DO MATERIAL COLOCADO E SUFICIENTE PARA
CORTAR DA PECA.

- Worktime preview: Selecione para verificar o tempo estimado de corte.

- To Udisk: Selecione para copiar o arquivo para o pen drive.

g) Durante a execucdo do corte, evite olhar diretamente para o laser. Caso o laser
provoque chamas no material, levantar a tampa da cortadora imediatamente.

h) Ao final do corte, a maquina emitirdA um aviso sonoro, aguarde alguns segundos
antes de abrir a tampa para que todos os gases produzidos durante o corte sejam
removidos pelo exaustor.

i) Abra a tampa e retire o material.

J) Desligue a cortadora.

k) Desligue o estabilizador.

[) Desligue o exaustor antes de sair da sala.



